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DESCRIPTIF DE L’OUVRAGE

Pour I'équipement du Centre d’Esthétique Océane, le client souhaite équiper chacune des
cabines de soins, d’une console offrant une surface permettant de disposer les produits en cours
d’utilisation et d’'un espace de rangement au-dessous de celui-ci.

La fabrication de I'une de ces consoles vous est confiée.

Le caisson est réalisé en panneau de particules surfacé mélaminé (ppsm) de 19 mm, a
exception du dos qui est 8 mm. L'assemblage est réalisé par « lamelio n20 ».

Le dos est assemblé en rainure. 1l est entaillé pour permettre le passage des dispositifs latéraux
de suspension.

L’ensemble est collé.

Le plan de travail est réalisé en panneau de particules de 38 mm . Les chants sont plaqués d’un
stratifié décoratif (a 'exception du bord long en contact avec la paroi). Le dessus est revétu du
méme stratifié collé a fa néopréne. Le positionnement sur le caisson est assuré par 4 tourillons
de 8 x 40 mm non collés.

Une feuillure de 20x 22 mm est pratiquée au-dessous du plan de travail pour dissimuler le
tasseau de fixation a la paroi.

La porte est constituée d'un panneau central en ppsm de 19 mm. Des alaises périphériques en
hétre de 30 x 19 mm, raccordées & coupes d’'onglet, assurent la protection des chants. Elles sont
assemblées au panneau par rainures et fausses languettes en cp de 5 mm.

Un joint creux est pratiqué entre le panneau central et les alaises, en parement et en contre-
parement.

L'ensemble est colie.

Un guart de rond de 6 mm est réalisé sur I'aréte périphérique extérieure.

La mobilité est assurée par charniére invisibles.

Le choix des poignées sera arrété ultérieurement avec le client.

La mise en ceuvie sur site :

Le dessus du plan de travail se situe a 840 mm du sol fini.

La mise en position du caisson est assurée par crémaillére de fixation supportant les dispositifs
latéraux de suspension réglables. Elle est vissée et chevillée & la paroi (2 vis 5 x 50).

Le plan de travail est vissé par dessous au caisson (2 vis 4 X 35) et est fixé sur tasseau de

20 x 20 mm & la paroi pour ce qui concerne la partie en porte-a-faux. Le tasseau est vissé et
chevillé (2 vis 5 x 70).

FEUILLE DE DEBIT

Sous-ensembie |Rep nb désignation long.| larg. | ép. | matiére| observation |contr
Caisson 10112 cotés 570 | 340 | 18 | ppsm é\agg?gop?gg
102 (2 fond - dessus 262 | 340 18 | ppsm | au chantplaqué
103 |1 dos 548 | 278 8 ppsm
Porie 2012 moniant 567 30 19 hétre
2022 traverse 297 | 30 19 | hélre
20311 panneau 507 | 237 18 | ppsm
20412 fausse languette 570 | 30 cp
205]2 fausse languette 300 30 5 cp
Plan de travail _(301 | 1 plateau 650 | 370 38 pp
302 | 1 placage décoratif 670 | 380 1 | stratifié
303 | 1 placage décoratif 1500 50 1 | stratifie
304 | 1 tasseau 250 | 20 20 | héire
Quincaillerie
Réf. |nb désignation diamétre [long.| ép.
2 charniére invisible
2 Plaque de montage
n20|8 lamelle d'assemblage
4 touriflons 8 40
1 dispositif de suspension
1] crémaillére de suspension 260
12 vis VBA 3,6 17
2 vis VBA 5 50
2 vis VBA 5 70
4 Vis VBA 4 35
selon nature du support | 4 chevilles 8
colle vinylique
colle néopréne
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FICHES TECHNIQUES DES QUINCAILLERIES

Montageanleitung / Assembly / Montage

Montagehandleiding / Montaggio / Instrucciones de montaje

Montaz /| Montaini navod

A\

wias hettleh eom

INTERNATIONAL

Iy Schrenkaufhinger
SAH 18 rum Amschrauben
Kenntast = Nutziast 500 RfSick

@ Cebinet suzpension brackets
SAH 16 Screw-on
toading capazity 60 kofpiece
CED> Dispusitifs d'acorechage pour déments hauts
T SAH 16 & visser
Chage rominsle = charge utile 00 Kipiece

Montage
Assembly
Mantage
Montage
Montaggio
Montaje
Montai
Montaini naved

15 Attmecaglie per pensilt
SAH 16 fissaggio con viti
Canico rominale= carico utile 600 N per attaccaplhs

“ED Colgadores de armario
® SAH 16 montaje tirafondos
Carga nominzt = carga itif &0 Kgfarmario
D Lawieaki do mafck
SAH 16 do prykrgeania
Ob:igienie 2namisrowe = obclyienke utythowe BO0 Nfsztulg

min. 186 65 32
I -

Hakenaufh3ngung | Hoek suspensian
Sasaension de pitons / Haak ophanging
Gantio di sospensione | Cofgador de gantha
Fawieszenle hakow | Zaviseni na hiky

Schientnaufhingung f Rail suspension
Suspension de crémaliére f Rall ophanging
Binario di sospensionc f Colgadar de carml
Zawieszenie sryny | Zaveienl na hiky

Verstellmaglichkeiten
Adjustment possibilities
Pessibilités de réglege
VersteImopelijkheden
Regolazioni possibili
Posibilidades de ajuste
Mo liwoted regulacii
Mainosti sefzeni

045 483-GHO

EXTRAIT DU CATALOGUE LEGALLAIS

Crémailitre de sutpension Type B

® Capacité ge charge 160 hgfmeuble
s Fixation avee 2 vis spéclales o 5,5 x 50 mm, a parliz de 1 v
de surface totsle de tabletle aver 4 vis spéciates 0 5,5 x EOmm
« Longueur 3000 mm avec trous obiongs, Distance 50,8 mm
* Acies zingué

Référence oté
8007 651 10

tongueurs spéciales’sur demande

Crémaillére/Crochet de suspension
pour dispositifs de suspension d'armoire

Crémalllére de suspension Type L

* Capzcite de chatge 120 kgfplece

* Les extrémités latéralement en quinconce de ia crémailitre
d¢ suspension empéchent Je meuble de glisser

# Lanqueut 130 mm svec tous oblongs, Distance 71 mm

» Acier rinqué

Référente Qté

0026099 1/50

) Pitons de suspension o 6 x 50 mm e

+ Acier tingué

© Vis spécaie ¢ 5,5 x 50 mm

¢ Vis & téte plate o TR
pout fixalion de crémaiilere L
« Acler chiomaté

€ Goujons @ 8 x 40 mm
« Pastigue, naturel

Désignation Riéférence até
O Pitons de suspension et

€ Goujons 0046103 1100
€ Vis spéciale et

© Goujons 0065480 1100

EXTRAIT DU CATALOGUE LEGALLAIS
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FICHE CONTRAT n*

Contexte professionnel

FABRICATION D’UNE CONSOLE POUR SALON D’ESTHETIQUE

Capacités et
Compétences

ON DEMANDE

ON DONNE

ON EXIGE

C 3-1 Préparer, installer et maintenir

en état le poste de travail.

C 3-2 Réaliser les opérations de
sciage et d’'usinage.

C 3-3 Réaliser les opérations
d’assemblage
de montage
de finition.

C 3-4 Effectuer les opérations de
Controle.

D'effectuer les réglages et les usinages
dans un environnement maintenu en
ordre et en sécurité

De réaliser des opérations de

- découpe des panneaux

- profilage des piéces

- entaillage mécanique des liaisons

- découpe et calibrage du plan de travail

D'effectuer un réglage individuel
d’usinage de rainure

(@3 A la fin de cette opération prévenir le

correcteur.)

De plaquer et affleurer le stratifié sur le
plan de travail

De ferrer la porte

D’assembler ies sous-ensembles
séparément puis la totalité de I'ouvrage
D'effectuer une finition a vernir des
alaises

D'effectuer le réglage de fonctionnement
de la porte

Un espace individuel de travail
Des postes d'usinage machines

Le dossier de faprication

Les panneaux pre-débités

Les piéces 'de bois massif corroyees
avec sur-cote de longueur

Le parc machines (toupies réglées)
Le-gabarit d’'usinage de forme

Le matériel permettant d'effectuer
Fopération de réglage

Le stratifié avec sur-cote

Le portatif d'affleurage régle
Les quincailleries

Les colles

Le poste de travail est organisé et
sécurisé tout au long des épreuves.

Les usinages respectent les données du
dossier.

Le réglage dans un temps donné
(20min) permet le profilage.

Un collage homogéne
Un affleurage correct

Le respect du sens d'ouverture
Le bon fonctionnement de la porte
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FICHE CONTRAT n?2

Contexte professionnel

METTRE ET MAINTENIR EN POSITION UNE CONSOLE D’AGENCEMENT

Capacités et
Compétences

ON DEMANDE

ON DONNE

ON EXIGE

C 3-1 Préparer, installer et maintenir
en état son poste de travail.

C 3-4 Réaliser les opérations de mise
en ceuvre, installation et pose.

C 3-5 Effectuer les opérations de
confrdle.

D'effectuer les opérations de pose dans
un environnement ordonné en respectant
la sécurité

D'effectuer les tracés d'implantation
De positionner et fixer les supports
de pose

Controler et ajuster si nécessaire (e
positionnement

Agir éventuellement sur les organes de
fixation

Le secteur individuel est délimité
Les documents définissant la mise en
position

Les éléments de fixation
La fiche technique des éléments de
fixation

L’environnement de travail est organiseé
et nettoyé a la fin des opérations.

L’'implantation et

La mise en position respectent les
renseignements de pose fournis.

Le maintient en position est efficace.

|e caisson est vertical.
Le plan de travail est horizontal.
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CRITERES D’EVALUATION ET BAREME DE CORRECTION

MISE EN CEUVRE SUR SITE

Critéres d'évaluation Bareme

Implantation
Fixations

Réglages

Organisation du poste de travail

/30

FABRICATION
Criteres d'évaluation Baréme
Caisson
Dimensions
Assemblage
Soin
/30
Porte
Dimensions
Assemblage
Finitions
/30
Plan de travail
Calibrage
Collage et affleurage
Positionnement sur le caisson
Aspect-Soin
/30
Evaluation du réglage machine
/20

TEMPS CONSEILLES

Caisson 4 h 00
Porte 4 h 00
Plan de travail 4 h 00
Mise en ceuvre sur site 1 h40
Evaluation du réglage machine 0h20
Temps maximum imposé

14 h 00
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